NAVOD K PROVOZU

Indikator centrovani

<INSIZE>

1-Vnéjsi méfidlo
2-Méfidlo pro malé otvory
3-Upinaci rukojet

4-Télo indikatoru
5-Pevna rukojet

6-Vnitini méfidlo
7-Zajistovaci Sroub
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Vnéjsi snimac Vnitfni hmatnik Maly méri¢ otvoru
Feeler | Méfeni priméru Presnost
P1 @0-60mm 0.015mm
P2 @0-160mm 0.02mm
P3 @0-250mm 0.03mm
P4 @3.2-80mm 0.015mm
P5 @3.2-180mm 0.02mm
P6 @3.2-280mm 0.03mm
P7 @0-2.8mm 0.015mm
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1. Centrovaci indikator se pouziva k rychlému a pfesnému centrovani pfi nastavovani vrtani a
frézovani.

2. Vybér méfidla:
---VnéjSi méfidlo se pouziva k ur€eni stfedu vnéjSiho kruhu.
---Vnitfni méfidlo se pouziva k uréeni stfedu vnitfniho kruhu.
---Mala méfici tyCinka se pouziva k urceni stredu malého otvoru.

3. Instalace méfici tyCinky: Povolte zajisStovaci Sroub, vlozte méfici ty€inku do otvoru a utahnéte
zajistovaci Sroub.

4. Pfed méfenim ocCistéte méfici tyCinku a méFeny obrobek mékkym hadfikem, aby nedoSlo k
ovlivnéni vysledku méreni.

5. Méfeni:
---Upinaci indikator: Upnéte stfedovy indikator pomoci upinaci rukojeti na obrabé&cim stroji.
---Namontujte pevnou rukojet: V téle indikatoru jsou tfi otvory. Aby byl cifernik indikatoru otoceny
smérem k obsluze a bylo snaz8i najit stfedovy indikator, vioZte pevnou rukojet do vybraného
otvoru a utahnéte ji. Pevna rukojet se pouziva k upevnéni téla indikatoru béhem méreni a ziskani
vysledku.
---Odhadnéte stfed obrobku, upravte polohu stolku tak, aby stfed obrobku byl svisly vici vietenu
obrabéciho stroje.
---Upravte Uhel méfidla (obr. 1), dokud se hlava méfidla nedotkne obrobku a indikator nebude mit
mirny predtlak.

Rukojet je pevna
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---Otocte obrabéci stroj, sledujte pohyb ukazatele, upravte polohu stolku, dokud se ukazatel v
zasadé nezastavi, a nyni maji stfed obrobku a vieteno obrabéciho stroje stejnou osu.

Vztah mezi rGznymi méfidly a ukazatelem:

Méfidlo P1, P4 a P7 (4:1): Méfidlo se posune o 0,04 mm a ukazatel se posune o 1 mFizku.
Méfidlo P2 a P5 (8:1): Méfidlo se posune o 0,08 mm a ukazatel se posune o 1 mrizku. Méfidlo P3
a P6 (12:1): Snimac se posune o 0,12 mm a ukazatel se posune o 1 mfizku

Napfiklad pfi instalaci P1 se snimac¢ posune o jeden otac¢ku a ukazatel se posune o + 1 mFizku
(jak je znazornéno na obrazku vpravo, 2 mfizky), coz znamena, zZe odchylka stfedu je 0,04 mm.

Poznamky: BEéhem méfeni pevné utahnéte pevnou rukojet. Vieteno obrabéciho stroje musi
pracovat pfi nizké rychlosti, vysoka rychlost mize zpusobit opotfebeni méfidla nebo poskozeni

vnitfni konstrukce.
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6. Pfi pouzivani se vyhnéte narazdm a otfesim, zakazujte nadmérné pouzivani. Po pouziti sejméte
méfidlo a namazte jej olejem.
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